TUTO Impression 3D

Faire sa piece sur OnShape ou SolidWorks puis I'exporter au format STL :
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1/ Clic droit
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Exporter

Nom du fichier Vair les regles d'export
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Options

Télécharger

Annuler

Meilleur résultat

N, FlashPrint 5
Application

Rechercher sur le Web
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Exécuter en tant qu'administrateur
Ouvrir 'emplacement du fichier
Epingler au menu Démarrer
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Désinstaller

3/ Choisir STL

4/ Télécharger le fichier



6/ Charger le fichier
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Préférences
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1. Si votre piece est tres petite

A/ Zoomer jusqu'a la voir

B/ Cliquer dessus
C/ Modifier I'échelle
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D/ Répéter I'opération B/ et C/ jusqu'a obtenir les dimensions souhaitées.

E/ Commencer le tranchage

4> Tranche

Imprimante
Général
Coques

Remplissage coeur
Support
Raft
Ajouts
Refroidissement
Avancé

Autre

Clique ici

(¥) Commencer le tranchage

€ minimum

Type Machine Adventurer 4 Series
Taille de buse 0.4 mm
Type Matériau Flashforge-PLA ¥ | ['1.75mm
Profil de tranche Standard
Température de |'extrudeuse D 240°C
Température de la plateforme 45°C
Liste de contréle de la température 8
Module de commande Extrudeur Droit

+

Couche initiale Couche finale Température

Sauvegarder la configuration
Réglages Usine
Importer

Exporter

Enregistrer comme nouveau
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, g . Prévisualiser
F/ Vérifier le modeéle

(¥) Commencer le tranchage




G/ Télécharger le modeéle

Si tout est bon télécharger le modele sur clé USB 3.0

4> FlashPrint - chassis - chassis.gx

Fichier Edit Imprimer Vue Outils Aide

. (¥) Commencer le tranchage © Fermer la prévisualisation

Structure

B Remplissage coeur
Remplissage solide
Pont
Coque interne
Coque externe
Support
Bordure
Raft
Tour de nettoyage (wiping tower)
Murs
Course
Rétraction

Autre

Structure - chassis - chassis.gx
Couche actuelle seulement Couches: 169/
Rétraction

. Etapes: 440
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H/ Allumer l'imprimante

I/ Insérer la clé USB

Clique ici
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Clique ici



G e S 10/45€

@ 2 h 40 min
Q 8,53 m PLA

@ &0.00mm/s

@ 0.20 mm
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