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TUNNEL DE ST CLOUD 

Le tunnel de St Cloud est équipé d’extracteurs permettant d’évacuer les gaz d’échappement qui émanent 

des voitures. 

 
 

Les différents extracteurs sont pilotés par des machines asynchrones. Leur démarrage est automatique et 

a lieu dès que la teneur en gaz toxique est trop élevée dans le tunnel, après une attente de 10s. Le taux à 

ne pas dépasser est de 12% en global. Il doit être affiché sur l’écran de l’automate. En cas de teneur très 

excessive, un capteur TOR doit forcer la ventilation. Dans tous les cas, l’arrêt s’opère après 10 s de retour 

à la normale. Deux boutons poussoirs Marche / Arrêt autorisent ou non le fonctionnement. Enfin, quel 

que soit la pollution, tous les jours, de 2h à 2h30 du matin, le moteur d’extraction est alimenté. Le système 

est géré par un automate programmable industriel de type micro-contrôleur ZELIO SR2B121BD . 

 

Actionneur : 

Mext : Moteur d’entraînement des extracteurs 

 

Dialogue : 

H1 : Voyant présence tension 

H2 : Voyant extracteur en marche (Clignote 1s) 

S1 : Bouton poussoir “Marche” – NO 

S2 : Bouton poussoir “Arrêt”  - NC 

Pré-actionneur : 

KM1 : Faire tourner les extracteurs (Bobine de 

relais) 

 

Capteur : 

Cap1 : Capteur TOR – NC : toxicité 

 

 
 

Q1. A l’aide de la documentation, donner les principales caractéristiques de cet automate 

Q2. Sur le schéma en document réponse, repérer les symboles : Fusibles, transformateur, convertisseur, 

voyant, disjoncteur. 

Q3. Compléter le schéma de commande (raccordement de l’automate). 

Q4. Etablir la table d’adressage des entrées / sorties correspondant à votre schéma. 

Q5. A l’aide du logiciel ZELIOSOFT2, programmer en FBD et simuler le fonctionnement. Faire valider 

Q6. Saisir votre schéma sous le logiciel QElectrotech 



1STI2D AUTOMATE PROGRAMMABLE INDUSTRIEL TD 
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