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DT 1
Groupe pompe

MOTEUR
ELECTRIQUE

POMPE

\ A VIDE

ECHAPPEMENT
Silencieux

COLLECTEUR
Objet de I'étude

Admission

Sortie air libre

Refoulement 1
Refoulement 2
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DT 1

Nomenclature du plan page 4 et de la perspective pa ge 5
Joint torique spécial 2,7 — Sortie
14 1
double
13 | 1 innt torique 2,7 * 58 — Sortie
simple
12 | 2 | Clapet — Sortie double
11 | 2 | Ressort clapet — Sortie double
Rondelle tarage ressort — Sortie
10 | 2
double
9 2 | Axe guide clapet — Sortie double
8 | 12 |VisCHcM3-6 ISO 4762
7 3 | Siege clapet
6 3 | Joint torique 1,78 * 42
5 1 | Clapet — Sortie simple
4 1 | Ressort clapet — Sortie simple
3 1 Rondelle tarage ressort — Sortie
simple
2 1 | Axe guide clapet — Sortie simple
1 1 | Collecteur X5 Cr Ni 18-10 Mécano soudé
Rep | Nb | Désignation Matiere Observation

COLLECTEUR EQUIPE
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Matiere: X5 Cr Ni 18-10 (Inox 304)
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DT3

FICHE MOYEN DE PRODUCTION

CENTRE D’USINAGE 4
AXES a BROCHE
HORIZONTALE
KITAMURA HX 800i

CARACTERISTIQUES

Capacité machine : Précision :

# Course longitudinale en X 1400 mm * Positionnement +/- 1 um

# Course transversaleenY 1250 mm # Répétabilité +/-2 um

# Course transversaleenZ  1325mm s Table tourne 90° 05 s

# Table 800x800 ’
Magasin Outils:

Vitesse d’avance maxi : #* Nombre d’outils 100
#* Axe XZ 50 m/min # Temps de changement d’outil (a outil) 15s
#= Poussée X1000daN #* Temps de changement d’outil (copeau 5,5 s

Y500daN a copeau)

Broche : # Type porte-outil 1ISO 50
% Vitesse de rotation maxi 12000 tr/mn = Diamétre maxi outil @200 mm
# Puissance 26kW
% Couple 380 Nm Energies:

% Cone de la broche ISO 50 % Electrique 400V
* Pneumatique 7b
Volume de travail : @ 1500 mm DCN: ar
hauteur 1000mm * FANUC
Caractéristiques du cube porte-piéce Courbe puissance
P (kW)
A
Cube porte-piéce flasque 26 kW 1{-----
=> longueur 720 mm
= largeur 720 mm
=> hauteur 805 mm
n (tr/min)
2000 tr/min -
Epreuve E4 (IPE4EPR) — Session 2017 Dossier Technique Page 7/8




REPERAGE DES GROUPES DE SURFACES USINEES

Groupe N° 3 Groupe N° 2 Groupe N° 1

Groupe N° 3 Groupe N° 2 Groupe N° 1

Groupe N° 3 Groupe N° 2

Groupe N° 1

COUPE A-A

COLLECTEUR

MECANO-SOUDE

DT4 - page 89
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