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Conception de carters a
realiser a la découpe laser

production sérielle

Projet

Tutoriel pour réaliser les éléments :

Ouvrir le logiciel en ligne onshape

Si ce n’est déja fait, créez-vous un compte.

Obiecti : créer une boite a 5 faces

Créer un nouveau document [ Part Studio 1
Cliquer sur le plan du dessus (Top)

Cliquer sur esquisse : ﬁ Esquisse
Tracer un carré. Régler les dimensions avec I'outil

de cotation ( 'S ). Votre carré doit faire 50 mm
de coté

Cliquer sur extruder , régler la longueur a 50
mm et valider.

Extruder 1 X

Solide Surface

Nouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse & extruder
Front

Faces de Esquisse 1

Borgne - f

Profondeur 50 mm D

Symétrique
Dépouille
Seconde position d'arrivée

_
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Cliquer sur I'outil Epaissir (Thicken) @ et cliquer
sur 2 faces opposées.

Veiller a toujours ajouter la matiére vers I'intérieur
du cube.

Régler I'épaisseur sur celle de la plaque dans
laquelle vous allez découper votre prototype (3 ou
5 mm)

Epaissir 1 X

Nouveau Ajouter Retirer Intersection /Frons

Faces et surfaces & épaissic

Face de Extruder 1

Face de Extruder 1
Direction 1 3mm /,
Direction 2 0mm

Outils de conservation

&

v @ Adaptive pin sizing
Minimum pin width 10 mm
Maximum pinwidth 50 mm

Add allowance
Edge offset

Pin face offset
Corner overcut
Pin chamfer/fillet

00—

. . — o
Cliquer sur Nouveau et valider -
Recommencer I'opération pour les 3 autres faces. 2
Enlever l'intérieur du cube en cliquant sur I'outil
supprimer la piece L) puis en cliquant sur
I'intérieur du cube.
Dans Rechercher des outils__. st C taper Laser
« Laser joint ». L Laser Joint L Laser Joint
Et cliquer dessus pour I'installer dans vos outils. '
Fonction de FeatureScript Laser Joint/ V4.4 / Laser
Joint
Si I'outil n’apparait pas, installez-le a partir de cette Creates a finger joint in interlocking plenar parts.
Implements manual and automatic jeint generation, with
page M options for corner overcuts, allowances for fit
. . tolerancing, and adaptive sizing of pins.
https://forum.onshape.com/discussion/15701/lase
] This feature assumes that the parts are planar and that
r-joint-tool the largest face determines the cutting plane
Cliquer sur automatique et sélectionner toutes les Leser Joint 1 x
pl‘eces Single Automatic
Select parts to join
Part1
Cliquer sur Adaptative pin sizing et valider E“;
art
Number of pins B ’/
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ObIECtif : créer une boite de rangement

et appliquer les couleurs que I'on souhaite sur
les faces, récupérer une image en haute qualité.
Appliquer un matériau (ce qui permet ensuite
de calculer la masse)

Commencer une nouvelle esquisse sur le plan Right

de droite ﬁ Esquisse

Réaliser 'esquisse et ajouter les cotations
nécessaires pour que tous les segments passent

du bleu au noir. ¥ ) __f 4
b st
_+’ 100

Extruder de fagon symétrique par rapport au Extrude 1 x
=" Solid Surface
plan de 50 mm de chaque c6té [[New A0 Remove  Wntarsact

w estrde

[Faceso! Sketch 1

Symmetric

Utiliser I'outil épaissir (Thicken) @ pour
réaliser les panneaux qui constitueront la boite.
Régler I'épaisseur sur celle des plaques qui sont
a votre disposition (3mm ou 5mm).

Cliquer sur Nouveau et valider.

Attention il ne faut pas sélectionner des faces
adjacentes mais des faces opposées deux a
deux

Enlever I'intérieur de la boite en cliquant sur

I’outil supprimer la piece i@ puis en cliquant
sur I'intérieur de la boite.

Activer I'outil laser joint.

Sélectionner toute la maquette.

Cliquer sur Adaptative pin sizing ou définissez
vous-méme vos critéres et validez
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Pour arrondir les arétes, cliquer sur congé et
mettez le rayon a 20 mm

Entities to Blet

La couleur choisie s’appliquera sur toutes les
faces de toutes les pieces sélectionnées.

v Parts (5)

Edoge of Thicken 2
Edge of Thicken 2
Tangent propagation
Cross section  Circular -
—O— 2]
Vous pouvez définir le matériau utilisé (ce qui « Parts ()
vous permettra de connaitre la masse de votre
boite) et sélectionnant vos piéces, puis an
cliguant sur matériau et en en choisissant un. el %
Library Custom
Onshape Moterisl Library '7 + |
| 4 i
| B )
Pour changer la couleur des piéces, faire un clic
droit et sélectionner « Editer I'apparence » Appesrance x

Palette Mixer

HEE 'ZH EEn

Cliquer maintenant sur les faces planes, nous
allons les mettre d’une autre couleur.

Editez I'apparence

Choisissez une couleur

Valider.

Pour récupérer une image en haute qualité,
cliquer sur les 3 barres horzontales, en haut, a
gauche de votre écran.

Cliquer sur imprimer et sélectionner le format.
Vous pouvez télécharger cette image.
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OblECtif : créer une boite de rangement et

le fichier DXF permettant de découper les piéces a
la découpe laser

Sélectionner le plan du dessus.

Créer une nouvelle esquisse. & Esquisse
Tracer un rectangle de dimension 150 x 300 mm

P

Extruder ce rectangle sur une hauteur de 100 mm

Utiliser I'outil Epaissir @pour créer, a I'épaisseur
gue vous souhaitez (6 mm dans la vidéo) les
panneaux qui constitueront votre boite. Ne pas
oublier d’étre attentif au sens d’ajout de matiere
(vers Iintérieur) et bien cliquer sur nouveau et non
sur enlever.

Enlever l'intérieur de la boite en cliquant sur I'outil

supprimer la piece I puis en cliquant sur
I'intérieur de la boite.

Cliquer sur Transformer pour déplacer : :
I’origine du repére pour qu’il soit placé au fond de 4“
la boite.

Pour cela analyser les axes su repéere et décaler
I'origine de I’épaisseur de la plaque (+6 mm, sur
I’axe Z, dans la vidéo)
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Cliquer sur le plan de droite puis cliquer sur
Esquisse.

Tracer un rectangle passant par I'origine du
repére.

Utiliser I'outil Point de rencontre

||l : -
/ Point de rencontre pour que le rectangle ait

les dimensions de la boite.

L’extruder de 3 mm de chaque c6té du plan de
symétrie.

Créer une répétition linéaire pour construire les
deux autres plaques de séparation.

B Répétition lingaire
Cliquer sur centrer et mettez une distance de 75
mm entre les plaques.

Ajouter 50 mm de matiere sur les deux plaques
d’extrémité en utilisant I'outil Déplacer la face

o Déplacer la face

Ajouter un congé (un arrondi) G , de rayon 25
mm, sur les 4 coins des extrémités.

Cliquer sur I'une des deux faces d’extrémité et
céer une nouvelle esquisse.
Tracer une ligne entre les deux centres des congés.

Cliquer sur I'outil (@ Rainure | cliquer sur la ligne
et mettez le rayon a 25 mm

MNouveau Ajouter Retirer Intersection

|
Extruder 3 & x

Solide Surface

Faces et zones d'esquisse & extruder ‘

Faces de Esquisse 3

A travers tous - A
Symétrique
Dépouille
Seconde position d'arrivée
Fusionner avec tous

—_——

Page 6 sur 8




éﬁ;’f‘ﬁﬁ"? Conception de carters a g,}:-g
-~ |réaliser a la découpe laser |-

Cliquer sur la fonction Laser Joint,
Sélectionner toutes les pieces

Cocher la case Adaptative pin sizing e #E
Validez. L4
Recherchez la fonction AutolLayout Auto Layout x

|AL| Auto Layout

Si la fonction n’apparait pas dans la fenétre de
recherche, ajoutez-la a partir de ce lien :
https://forum.onshape.com/discussion/15701/las
er-joint-tool

Saisissez I'épaisseur de la plague (6 mm dans notre
cas), les dimensions de la plaque et I'espacement
gue vous souhaitez avoir entre les pieces, puis
validez.

Génération du fichier DXF [ Applications
En bas, a gauche de I'écran, cliquer sur le « + », #iii Créer une Bibliothéque des matériaux
puis sur Créer un Dessin {&} Créer un Atelier des fonctions

Sélectionner un modele personnalisé sans
bordure, ni titre :

Créer le dessin: Drawing 1

[ll) Créer un Ateliers des pieces
f) Créer un Assemblage

f) Créer un Atelier des variables
[d Créer un Dessin...

Modéles existants Modéle personnalisé

Standard  ANSI IS0 Bordure Inclure N'inclut pas
Langue Blocdetitre |nclure N'inclut pas l_:l Créer un dossier
Taille 4 Importer...
Unités Pouces Millimétres Pieds et pouces
Separateur ' 4 | (]PartStudiol o Par

de Point (12.34) Virgule (12.3¢)
décimales

Projection
Options Troisieme angle (ANSI) || Premier angle (ISO)

L
Aucune vue

: .y B -
Cliquer sur insérer des vues :
Cliquer sur I’élément a dessiner :
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Sélectlonnez une pléce ou un assemblage W

Document actif Autres documents
laserjoint_autolayout :
L Ma : L Y “w P
Atelier des pieces Assemblages

1
i)
[
(7]
[14]
L

dl & @&

art Studio 1

. @ -
> P @F‘a't Studio 2

Paramétrez les propriétés de la vue.

Attention : I’échelle doit étre 1 :1

Proprietes de la vue

Document

Espacedetra.. Main

Type Part studio

Em Part Studio 2

Référence
Orientation de la vue
Echelle
Angle de rotation
Arétes tangentes
Mode de rendu de La vue
Simplification de la vue
Feuille
Nom
Etiquette de la vue
Etiquette de l'échelle

Reference de la table de...

laserjoint_autolayout

™ x

Dessus v
1:1 (Feuille) v

0 3
Solide v
Meilleures perfc
Aucun v
Sheetl

Top

Cliquer sur I'onglet du dessin puis sur exporter.

Supprimer

Quvrir dans un nouvel onglet du
navigateur

Renommer

Propriétés.

Dupliquer

Copier vers le presse-papiers
Modifier en version...

Sélectionner comme vignette de
document

Déplacer vers le document...
Exporter...

[ Drawing 1 [ Assembly 1

Vérifier que le format est bien en DXF.

Il ne vous reste plus qu’a ouvrir votre fichier avec
le logiciel associé a la machine de découpe laser, a
vérifier I'échelle et a lancer la découpe.

Récupérer votre fichier dans vos téléchargements.

Exporter le dessin

Nom du fichier
Voir les régles Drawing 1
dlexpart

Format DXF

Dans le fichier exporté, les cotes associées a une vue
dont U'échelle est différente de celle de la feuille active
peuvent ne pas étre & ['échelle

Version Release 14

Espace de medélisation uniguement

Feuilles Toutes les feuilles

Cotes non
associées

Afficher les lignes de construction v
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