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- @7 " ‘ i'/ W
*Mécanique (2,5h/semaine)  E&ss “= J;éf i |
: : — }% — q ——+ o/ (/S
*Technologie (2h/semaine) R N
._1 | e s M '

Gwenola.launay@gmail.com



mailto:Gwenola.launay@gmail.com

“BTS
CPRP

productio

Savoir-faire a l'issue de la formation

e Fabrication de pieces (notamment
par usinage)

e Conception et réalisation des
montages d’usinage

e Controle de la conformité des pieces
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Channel plate (channel
size: 1.5mm x 0.5 mm)

Glass lid with ITO
electrodes.

Top lid
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Soutenance de projet
Soutenance de stage

Projet collaboratif avec CPI Projet Industriel

5 semaines 8 semaines

d’assemblage finition conformité

Soutenance de projet




Avez-vous des questions?




