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Conditions de coupe
Tours

production sérielle

SYNTHESE

|. Repérage

Epai d
s s Largeur du copeau

Lame d’outil

Surface usinée

Piéce

Profondeur de passe 1

— 1 Profondeur
objective

Direction

[g‘a vance

Il. Parameétres de coupe

Mvt de coupe

Vc

Mvt de coupe

a : profondeur de passe

lll. Vitesse de coupe

Elément fileté aux deux extrémités

B 1000 XV,
w.D

N : vitesse de rotation de I'outil ou de la piéce

N tr.min?

V.en m.min?

D en mm (diamétre de l'outil en fraisage, diamétre de la piece en
tournage)

En chariotage D=
En dressage D=

Dressage Chariotage

IV. Vitesse d’avance
Vf = f X N
V; vitesse d’avance en mm.min-!

f avance en mm.tr!

N vitesse de rotation de la broche en tr.min?




