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Conditions de coupe

Fr al S e u S eS production sérielle
VERSAILLES
BTS CPRP SYNTHESE
|. Repérage lll. Vitesse de coupe

Epai d
s s Largeur du copeau

Lame d’outil

Surface usinée

Piéce

OR()mﬁon
de "outil

Il. Parameétres de coupe

a : profondeur de passe

1000 X V.
w. D

N : vitesse de rotation de I'outil ou de la piéce

N tr.min!
V. en m.min’!

D en mm (diamétre de l'outil en fraisage, diameétre de |la piece en
tournage)

IV. Vitesse d’avance

Vi=fzXZXN
V; vitesse d’avance en mm.min-!
f, avance en mm.dent.tr?
N vitesse de rotation de la broche en tr.min?

Z nombre de dents

* Spindle Speed - N
* v = cutting speed
* D, = outer diameter

* Feed Rate - f,

(rpm)

(mm/min -or- in/min)

+ f=feed per rev
* Depth of Cut-d mm/rev -or- in/rev)
. = outer diameter
= final diameter
. Machlnlng Time-T,, (min)
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* Mat’| Removal Rate - MRR

(mm3/min -or- in3/min)




