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Système de retrait de 
matrices filetées de pièces 

moulées 
 
Fonctionnement 
Le mécanisme complet est un ensemble 
moule à injection permettant de réaliser 
toutes les 30 secondes, deux pièces 
raccords de tuyau d’arrosage, ci-contre 
à droite.  
 
 Sur l'image ci-contre à gauche, le moule 
(qui n'est pas représenté) est monté sur 
les chariots manœuvrés par des vérins 
non représentés. 
 
 
 
 
Une fois les pièces réalisées l'ensemble 
s'ouvre dégageant ainsi le raccord 
moulé sur les axes matrices  "noyau 
central" représentés en vert. 
 
Avant de pouvoir expulser ces pièces en 
reculant les axes  "noyau central", il faut 
auparavant retirer les pièces  "noyau 
filet" en les dévissant des pièces 
moulées qui sont elles, taraudées.  
 
 
Cette opération se fait par l'intermédiaire 
d'un vérin limité par deux butées et qui 
déplace une crémaillère en translation. 
Cette crémaillère entraîne un train 
d'engrenages dont le dernier pignon 
actionne les axes "noyau filet" qui 
translatent en se vissant sur des 
"patronnes"; les pièces moulées, en se 
dévissant, se libèrent et tombent dans 
un bac de récupération.  
À noter que ces "patronnes" possèdent 
un pignon arbré se montant dans la 
base et permettant ainsi un réglage fin 
de la course. 
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Système de retrait de matrices filetées de 
pièces moulées 
 
Fonctionnement 
Afin de mieux comprendre le mécanisme, ci-dessous sont représentés sous deux 
angles différents, la crémaillère, le train d'engrenages, ainsi que les noyaux.  
Le troisième dessin ne représente que la crémaillère et les pignons. 
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Nomenclature 

57 2 Patronne E335 

56 1 Roue dentée  R56 = 70 mm S 275 

55 1 Roue dentée R55 = 70 mm S 275 

54 4 Roulement Commerce 

53 2 Clavette Commerce 

52 1 3ème Axe C 22 

51 1 Roue dentée  R51 = 70 mm S 275 

50 1 Roue dentée R50 = 50 mm S 275 

49 1 2ème Axe C 22 

48 1 Butée S 275 

47 1 Barre E335 

46 4 Entretoise E335 

45 4 Colonne X 8 Cr Ni 18-9 

44 1 Protection câble Commerce 

43 2 Base butée S 275 

42 1 Butée S 275 

41 2 Noyau filet 34 Cr Mo 4 

40 2 Noyau central 34 Cr Mo 4 

39 1 Arrache carotte Cu Zn 38 Pb1 

38 2 Bague noyau Cu Zn 38 Pb1 

37 2 Palier Cu Zn 38 Pb1 

36 2 Roue dentée  R36 = 30 mm S 275 

35 1 Clavette Commerce 

34 1 Roulement Commerce 

33 1 Roue dentée  R33 = 50 mm S 275 

32 1 Roue dentée R32 = 40 mm S 275 

31 1 Clavette Commerce 

30 1 Roulement Commerce 

29 1 1er Axe C 22 

28 2 Coulisse Cu Zn 38 Pb1 

27 1 Vérin Commerce 
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26 1 Crémaillère E335 

25 1 Bloc butée S 275 

24 1 Axe butée S 275 

23 1 Butée Commerce 

22 4 Bague Cu Zn 38 Pb1 

21 2 Support matrice 2 E335 

20 2 Support matrice 1 E335 

19 2 Chariot AU 4 G 

18 4 Plaque fixation vérin E335 

17 4 Guide central Cu Zn 38 Pb1 

16 4 Guide latéral Cu Zn 38 Pb1 

15 4 Butée Commerce 

14 2 Cale glissière 2 EN AW – 2017 [ Al Cu4 Mg ] 

13 2 Cale glissière 1 EN AW – 2017 [ Al Cu4 Mg ] 

12 1 Bloc E335 

11 2 Tige E335 

10 1 Guide vérin Cu Zn 38 Pb1 

9 1 Cache supérieur EN AW – 2017 [ Al Cu4 Mg ] 

8 1 Capteur supérieur Commerce 

7 1 Support capteur S 275 

6 1 Cache arrière EN AW – 2017 [ Al Cu4 Mg ] 

5 1 Plaque arrière EN AW – 2017 [ Al Cu4 Mg ] 

4 1 Plaque de fixation EN AW – 2017 [ Al Cu4 Mg ] 

3 1 Plaque intermédiaire EN AW – 2017 [ Al Cu4 Mg ] 

2 1 Plaque centrale EN AW – 2017 [ Al Cu4 Mg ] 

1 1 Plaque chariot EN AW – 2017 [ Al Cu4 Mg ] 

Rep Qté Désignation Matière / Observation 



Moule à injection 

Page 5 sur 14 

 
 



Moule à injection 

Page 6 sur 14 

 
 



Moule à injection 

Page 7 sur 14 

 
 



Moule à injection 

Page 8 sur 14 

 
 



Moule à injection 

Page 9 sur 14 

 
 



Moule à injection 

Page 10 sur 14 

 
 



Moule à injection 

Page 11 sur 14 

 
 
 
 

 
 



Moule à injection 

Page 12 sur 14 

 
 
 
 
 

 
 
  



Moule à injection 

Page 13 sur 14 

 
 

 
  



Moule à injection 

Page 14 sur 14 

 

 
 
 
 
 
 
 

 


